Sistema modular de portaherramientas de precision, Conexiones

Acabado con tipo de barra cilindrica

ey Cabezal de mandrinar EWN ‘~.‘,\ EWN 04-7/04-15
) o Alta precision \“*N:V ; El cabezal de mandrinado de precision
e lia i , N
Q\ e @1-54mm Qﬁﬂ mas pequefio del mundo
- S v e Escalade 0,01 mm/@ mas vernier de 1 micra e @1-7/@1-15mm (EWN 04-7)
¢ Combine con la barra de metal duro para ¢ D.Ext. Disefio ultracompacto #18.5
lograr estabilidad en mandrinados profundos e Max. 30 000min"!

Cabeza de mandrinar EWE Cabezal de mandrinar EWB

Cabezal de mandrinado digital con "5‘9" J ¥V Alta velocidad
comunicacion inaldmbrica ‘\:& L P 1-50mm
., * @1-5mm -, Ajuste de didmetro de precision de 5 um/@
' ¢ La pantalladigital permite leer de e Funcién de equilibrio de precision
Resoluciéon un vistazo el ajuste. manual incorporada
de pantalla e Estructuraimpermeableya prueba e Max. 16 000min’
1um/0 de polvo (equivalente a IP49K)

Para diametros grandes Serie 318

Nuevo mecanismo seguro

Tipo de aluminio de alta velocidad

¢ Menor peso para mayor velocidad.

¢ Utiliza componentes de aluminio endurecido,
duro pero ligero. (Base deslizante/abrazadera)

Posicion * Ve Max. 2000 m/min.

Pin

Refrigeracion interna

Usando el pasador para la posicion, se sujeta « Suministro seguro de refrigerante a las

la cabeza o la base de la abrazadera a la periferias de las herramientas de corte

corredera. Evita que la cabeza salga volando de acabado y desbaste.
debido a la rotacidn de alta velocidad causada

por errores de programacion.

TW200 Cabezal de mandrinado de desbaste » EWN 2000 Cabezal de mandrinado de

;f" Para desbaste &7 acabado
s ,” e (200-830mm P ﬁ Para acabado
’ ’ e (200-880 mm

A 4 e Cabezal de precision con excelente

»d

v L operatividad.
‘ Q/l ¢ Mandrinado inverso disponible.

e $0.5-686mm =
¢ Realiza con precision de acabado lo ' T

que no es posible con el contorneado. 7 ' “

Accesorios
Extension CK

Varios mangos/accesorios.

"a; 'ﬁ. § k Combine con un mango CK para \
A &" ‘ una amplia gama de aplicaciones
b'j .

que no se limitan al mandrinado.

u& Mango CK

| 40 (€1[0D)

Smart Damper
¢ Antivibratorio dindmico exclusivo
que elimina las vibraciones.




Cabezales de Mandrinado de Precision con Barra Central

EWN 04-7/04-15 Cabezal de Mandrinado de Precision

EWN 2-22/2-32/2-54 Cabezal de Mandrinado de Precision
EWE 2-32/2-54 Cabezal Digital de Mandrinado de Precision
EWB Cabezal de Mandrinado de Precision equilibrado
Cabezal de Mandrinado de Precision, Accesorios
Microcabezal EW

Mango cilindrico de metal duro CK

Utilice el nombre del modelo
para consultas y pedidos.
(p. ej. BBT30-MEGA3S-45T)
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Cabezales de Mandrinado en Acabado

EWN 04-7/EWN 04-15 Cabezales de mandrinar en Acabado, @ 1 - 15

Cabezal de microperforacién con diametro exterior de #18,5mm (EWNO04-7). Vernier de ultraprecision de
0,01 mm/escala/@2p

CK
N B
} \ ° o
1IN ——
) g O O " o
k]
R Y S Ay - 2um/escala A
EWN04-7CK] EWN04-15CK3 - (nonio)
Modelo Didmetro CK @D ad L S max. min-1 |Peso (kg)
EWNO04-7CK1 1.0-7 CK1 185 |4 14 -0.1-+1.05 {30,000 0.03
EWNO04-15CK3 1.0- 15 CK3 |30 7 22 -0.2-+2.0 20,000 0.12
1. La herramienta cilindrica debe pedirse por separado. Piezas de
.~ P 465
recambio
Tipo de mango cilindrico
S
S| e
@ 1 g g p—
g & o=ty
4 2um/escala 2
L1 L (nonio)
<y # .
Modelo Diametro @D |@Ds |@d |L L1 (S max. min-1 |Peso (kg)
EWNO04-7ST10 1.0-7 18.5 |10 |4 14 |25 [-0.1-+1.05 30,000 0.04
EWNO04-155T16 1.0- 15 30 [16 |7 22 |34 |[-0.2-+2.0 20,000 0.13
1. La herramienta cilindrica debe pedirse por separado. Piezas de
.~ P 465
recambio
Herramientas integrales de mandrinado para EWN 04-7
es de metal duro. @D Modelo ﬁrtl'culo A Placa
0.

30 1.0-1.5 ST4W-EB1-3 615.542 3 Herramienta integral metal duro
< A 1.4-2.0 |STAW-EB1.5-5 [615.543 3 Herramienta integral metal duro
= 1.9-3.0 ST4W-EB2-6 615.544 6 Herramienta integral metal duro

= = FET 2.9-4.0 ST4W-EB3-10 | 615.545 10 Herramienta integral metal duro
3.9-5.0 ST4W-EB4-13 | 615.546 13 Herramienta integral metal duro
4.9-170 ST4W-EB5-16 | 615.547 16 Herramienta integral metal duro

Herramientas integrales de mandrinado para EWN 04-15

‘ 52 |
‘ A oD Modelo Articulo |Fig. |A [Placa
No.
g[ = 1.0-1.5 [STTW-EB1-3  [615.524 [1 |3 |Herramienta ntegral metalduro
Fig. 1 s 1.4-2.0 ST7W-EB1.5-5 |615.525 |1 5 | Herramienta integral metal duro
1.9-3.0 ST7W-EB2-7 615.501 |1 Herramienta integral metal duro
‘ 32 29-4.0 |ST7W-EB3-10 |615.502 |1 10 | Herramienta integral metal duro
‘ A 3.9-5.0 |ST7W-EB4-13 |615.503 |1 13 | Herramientaintegral metal duro
gz{:W’q 4.9-6.0 ST7W-EB5-16 |615.504 |1 16 | Herramienta integral metal duro
) e 5.8-7.0 |ST7W-EB6-20 |615.505 |2 20 |WCO02
. (With coolant hole)
Fig. 2 6.8-8.0 [ST7W-EB7-20 |615.506 |2 20 |WCO02
‘ 52 7.8-9.0 |[ST7W-EB8-20 |615.507 |3 30 |TPO7
A 8.8-10.0 [ST7W-EB9-20 |615.508 |3 30 |TPO7
‘ 9.8-12.0 [ST7W-EB10-20 |615.509 (3 30 | TPO7
gz#f—f—#{o VQIQ 11.8-15.0 |ST7W-EB12-30 [615.511 |3 30 | TPO7

. (With coolant hole) .
Fig.3 1. Las placas han de pedirse por separado.

fO\ > 442 gg ﬁ > 449
[ 420 (€1(0D)



018.5

Cabeza EWNO04-7

210

Cantidad max. de insercion
de la herramienta = 26

CK1 14

04

918.5

de perforacién

Carrera -0.1 - +1.05mm

Cantidad max. de insercién
de la herramienta = 42

22

Cabeza EWNO04-15

Carrera -0.2 - +2.0mm
ST/W-EB1-EB7
ST7-REB

A = profundidad efectiva
de perforacién

ST7W-EB 8 - EB12

A= longitud de proyeccion
max.

A = profundidad efectiva

Cabezales de Mandrinado en Acabado

Herramientas integrales de mandrinado

3 E;Ef« ST4W-EB1-3

?1.0-01.5

ST4W-EB1.5-5
?P1.4-02.0

ST4W-EB2-6
?1.9 -03.0

ST4W-EB3-10
02.9 - 4.0

ST4W-EB4-13
?3.9 - 5.0

ST4W-EB5-16
04.9 - 07.0

Herramientas integrales de mandrinado

52

A% STTW-EB1-3

sl

01.0-01.5

ST7W-EB1.5-5

01.4-02.0

: = ST7W-EB2-7

?1.9-23.0

ST7W-EB3-10

02.9 - 04.0

3
ST7W-EB4-13
=== (39-050

ST7W-EB5-16

04.9 - 06.0

ST7W-EB6-20

77777777777777 =g @5.8-07.0

ST7W-EB7-20

=0 06.8-08.0

ST7W-EB8-20

o

?7.8-29.0

ST7W-EB9-20

(8.8 -010.0

ST7W-EB10-20

?09.8-012.0

?11.8-015.0

ST7W-EB12-30

@7

A=
=

es de metal duro.

BROCA JIG

61

5

ST7-RBE1-5
?1.0-01.5

ﬁtﬁ "

ST7-RBE1.5-7.5
?1.5-02.0

62

ST7-RBE2-9
02.0 - #3.0

62

ST7-RBE3-14
?3.0 - 4.0

62

ST7-RBE4-17
04.0 -25.0

ST7-RBE5-22
5.0 - 06.0

£ Wco2

& 7P07

@Glora



Cabezales de Mandrinado en Acabado

EWN Cabezal de Mandrinado en Acabado, @ 1 - 54

Cabezal de mandrinado en acabado, para operaciones de precision y de alto rendimiento.

EJemplo de
conflguracmn

Seleccione el mismo CK No.

(' - Ty
/ PORTAHERRAMIENTAS
CABEZAL DE CILINDRICO
CK SHANK
MANDRINAR EWN PORTAPLACAS
(BBT BT DV ST HSK BIGCAPTO) (tipo de herramienta cilindrica)
N K‘ X BBT30-CKB4-38 EWN2-22CK4
- L >
CK
| = S
=)
S
i
S
~lpm/escala
[noniol
@D Modelo CK @d ?D1 L S Peso (kg)
1-22 EWN2-22CK4 CK4 10 39 28.5 2.0 0.25
1-32 EWN2-32CK5 CK5 12 50 36 3 0.52
1-54 EWN2-54CKé6 CKé 16 63.5 45 4.5 1.10

1. Sedispone refrigeracion interna central.
2. Noseincluyen las placas.

3. Funcidn de ajuste preciso del didmetro, escala con nonio de 0,005 mm/@ +1um (EWN2-54CKé).

EWN Cabezal de Mandrinado en Acabado ER Chuck Type

Cabezal de mandrinado de precisién con cabeza roscada ER para el mecanizado de agujeros de precision.

Piezas de
recambio 465

Tamano ER
- B
== ]
ER I
Chuck 8=
T
,Jﬁgﬁ‘::j Y
*._ 2um/escala
(nonio)
@D Modelo Conexion @d @D1 L S M Peso (kg)
1-22 EWN2-22ER25 ER25 10 39 40.5 2.0 M32x1.5 0.25
1-32 EWN2-32ER32 ER32 12 50 51 3.5 M40x1.5 0.50
1. Noseincluyen las placas. Piezas de
recambio > 465

2. Sedispone refrigeracion interna central.

422 (€1(0D)




Cabezales de Mandrinado en Acabado

EWE Cabezal Digital de Mandrinado en Acabado, @ 1 - 54

Cabezal de mandrinar digital avanzado. La pantalla digital permite leer el ajuste de un vistazo. Totalmente

resistente al aguay al polvo.

Resolucion de pantalla

0.001mm/o

EJemplo de

conflguracmn Seleccione el mismo CK No.

CK SHANK MANDRINAR EWE

(BBT BT DV ST HSK BIGCAPTO) (tipo de herramienta cilindrica)
BBT40-CKB5-48 EWE2-32CK5

PORTAHERRAMIENTAS
CILINDRICO

PORTAPLACAS

CABEZAL DE

CcK L
ol
= I o U~
@D Modelo CK @d ?D1 L S Peso (kg)
1-32 EWE2-32CK5 CK5 12 50 50 -0.5-2.0 0.65
1-54 EWE2-54CKé CKé 16 63.5 45 -0.5-25 1.35
Pila:CR1025 .... 1 unidad (accesorio estandar)
Piezas de
recambio s

1. Sedispone refrigeracion interna central.
2. Noseincluyen las placas.

€.1(¢D) 423 |



Cabezales de Mandrinado en Acabado

EWB Cabezal equilibrado de Mandrinado en Acabado, @ 1 - 50

Cabezal de mandrinado en acabado, en modular o con cono integrado para operaciones de precisiény de
alto rendimiento.

Ejemplo de
configuracion

Seleccione el mismo CK No.

( -
PORTAHERRAMIENTAS
CABEZAL DE CILINDRICO
CK SHANK MANDRINAREWB  PORTAPLACAS
[BBT BT DV ST HSK BIGCAPTO)  (tipo de herramienta cilindrica)
o BBT40-CKB5-48 EWB2-32CK5
& ‘g
= -fﬂ
a
(S
Anillo Tum/escala
de equilibrado (nonio)
oD Modelo CK gd D1 L 3 Peso (kg)
1-32 EWB2-32CK5 CK5 12 50 49 35 0.65
1-50 EWB2-50CKé CKé 16 63.5 62 4.5 1.32
1. Sedispone refrigeracién interna central. Piezas de
2. Noseincluyen las placas. recambio ” 467
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