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multidec®-CUT 5000

Grooving and parting tools 
– High performance parting tools 
– Optimised for Swiss-type lathes 
– Cutting edge widths of 1.5 / 2.0 / 3.0 mm 
– 4 chip breakers for every machining situation 
– Parting diameter up to Ø 65 mm 
– �Optimised holders design for vibration-free  

machining and long-lasting performance
– Direct coolant supply with multidec®-LUB

Depending on the machine configuration, the clamping screw can be mounted on the top  1  or bottom side  2 , 
allowing easy access for changing the inserts.

Both coolant outlets on chip breaker and on front relief are precisely targetting the cutting edge.

multidec®-CUT 5000
Even with very small diameters, the 
relief coolant hits precisely the cut-
ting edge. Coolant on front relief  
allows tool life increase up to 150 %.

Competitors
The relief coolant is ineffective, espe- 
cially when machining small diame-
ters.

✓✓

✗✗

Targeted coolant

Mounting options

Top access Bottom access

Tool holders with internal coolant 
“IC+” cutting width from 1.5 mm

2

1

multidec®-CUT 5000

Einstech- und Abstechwerkzeuge 
– Hochleistungs Abstechwerkzeuge 
– Optimiert für Langdrehmaschinen 
– Schneidenbreiten von 1.5 / 2.0 / 3.0 mm  
– 4 Spanleitstufen für jede Bearbeitungssituation 
– Abstechdurchmesser bis Ø 65 mm 
– �Konstruktiv optimierte Halter für eine vibrationsfreie  

Bearbeitung und langanhaltende Performance
– Direkte Kühlmittelzufuhr mit multidec®-LUB

Die Spannschraube kann entweder von  1  oben oder von  2  unten montiert werden, was je nach Maschinenkon-
figuration einen einfachen Zugang für den Wechsel der Wendeschneidplatte ermöglicht.

Sowohl die Span- als auch die Freiflächenkühlung führen das Kühlmittel gezielt an die Schneidkante.

multidec®-CUT 5000
Auch bei sehr kleinen Durchmessern 
trifft die Freiflächenkühlung präzise 
auf die Schneide. Diese erhöht die 
Standzeit um bis zu 150 %.

Mitbewerber
Die Wirkung der Freiflächenkühlung 
ist besonders bei kleinen Durchmes-
sern unzureichend und daher nicht 
effektiv.

✓✓

✗✗

Zielgerichtete Kühlung

Montagemöglichkeiten

Zugang von oben Zugang von unten

Halter mit Innenkühlung «IC+»  
ab Schneidenbreite 1.5 mm

2
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CUT – Übersicht 5000

Overview – multidec®-CUT 5000

Inserts for parting-off up to Ø 40 mm

Inserts for parting-off up to Ø 65 mm

Holder for parting-off up to Ø 40 mm

Holders for parting-off up to Ø 65 mm

Cut-off blades Modules for parting-off up to Ø 40 mm

Modules for parting-off up to Ø 65 mm

Replacement and spare parts Designation system / Compatibility with multidec®-LUB

Inserts with neutral cut

Geometries

►  175

Inserts with neutral cut

Inserts with neutral cut

Inserts with left-hand / right-hand cut

Inserts with neutral cut

Übersicht – multidec®-CUT 5000

Schneiden zum Abstechen bis Ø 40 mm

Schneiden zum Abstechen bis Ø 65 mm

Halter zum Abstechen bis Ø 40 mm

Halter zum Abstechen bis Ø 65 mm Module zum Abstechen bis Ø 65 mm

Stechklingen Module zum Abstechen bis Ø 40 mm

Ersatzteile und Zubehör Bezeichnungssystem / Kompatibilität mit multidec®-LUB

Neutrale Schneiden

Geometrien

►  175

Neutrale Schneiden

Neutrale Schneiden

L / R Schneiden

Neutrale Schneiden
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3

2

1

3

 5002-2.0-EN C40 HMP725

 5000-2.0-12x100 R 26 IC+

5000 – Bezeichnungsystem & LUB

Compatibility with multidec®-LUB system

Coolant duct of the multidec®-CUT 5000 tool holder

Coolant duct of the multidec®-LUB plate

Coolant duct of the multidec®-LUB clamping wedge

Coolant supply without troublesome  
connections or hoses 
If the multidec®-CUT 5000 parting-off tool is combined 
with a multidec®-LUB tool plate, all coolant distributors 
and hoses are eliminated. Coolant is supplied directly to 
the tool  1  from the multidec®-LUB tool holder plate  2  
via the multidec®-LUB clamping wedge  3 .

Designation system

Inserts

Holders

Grade: HMP725 (HM coated)

Chip breaker

Cutting edge type

Parting-off width (mm)

Cutting edge geometry

Product type

IC+ with integrated cutting face and relief cooling

Max. parting-off diameter

Execution (L/R)

Length (mm)

Shank size (mm)

Insert width (mm)

Product type

Kompatibilität mit multidec®-LUB-System

Kühlkanal des multidec®-CUT 5000 Halters

Kühlkanal der multidec®-LUB-Platte

Kühlkanal des multidec®-LUB-Spannkeils

Kühlmittelzufuhr ohne lästige Anschlüsse  
und Schläuche 
Wird das multidec®-CUT 5000 Abstechwerkzeug mit 
einer multidec®-LUB-Werkzeugplatte kombiniert, dann 
entfallen sämtliche Kühlmittelverteiler und Schläuche.  
Die Kühlmittelzufuhr erfolgt von der multidec®-LUB-
Werkzeugplatte  1  über den multidec®-LUB-Spannkeil  2  
direkt auf das multidec®-CUT 5000 Abstechwerkzeug  3 .

Bezeichnungssystem

Schneiden

Halter

Sorte: HMP725 (HM-beschichtet)

Spanleitstufe

Schneidkantenausführung

Abstechbreite (mm)

Schneidengeometrie

Produkttyp

IC+ mit integrierter Span- und Freiflächenkühlung

max. Abstechdurchmesser

Ausführung (L / R)

Länge (mm)

Schaftquerschnitt (mm)

Schneidenbreite (mm)

Produkttyp
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R

N

5002

GT20 
Neutral











–

5002
5002X

C40 
Neutral











–

5002

C60 
Neutral







–

–

–

R

R

5002

C30 
L / R





–

–



–

5000 – Geometrien

Cutting edge selection and application

PARTING-OFF – NEUTRAL CUTTING EDGE
– Very smooth cut, low cutting forces
– Machining of sensitive parts and tubes
– For sticky and difficult to cut materials

– Fine to medium cut
– Excellent surface finish and chip control
– Very universal use

– Medium to heavy cut
– Excellent chip control
– Very good resistance to interrupted cut

PARTING-OFF – L/R CUTTING EDGE
– Fine to medium cut
– For parting off without counter spindle
– Good surface finish and chip control

Schneidenauswahl und Anwendung

ABSTECHEN – NEUTRALE SCHNEIDE
– Sehr glatter Schnitt, geringe Schnittkräfte
– �Bearbeitung von empfindlichen Teilen und Rohren
– �Für klebrige und schwer zu schneidende Materialien

– �Feiner bis mittlerer Schnitt
– �Ausgezeichnete Oberflächengüte,  

hervorragende Spanbildung
– �Sehr universell einsetzbar

– �Mittlerer bis schwerer Schnitt
– �Ausgezeichnete Spankontrolle
– �Sehr gute Beständigkeit bei unterbrochenem Schnitt

ABSTECHEN – L / R SCHNEIDE
– �Feiner bis mittlerer Schnitt
– �Zum Abstechen ohne Gegenspindelaufnahme
– �Gute Oberflächengüte und Spanbildung
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CW

L
R

R

CW
1.5 2.0

P 80–160 0.02–0.10 0.02–0.12

M 70–140 0.02–0.08 0.02–0.10

K 90–150 0.03–0.10 0.04–0.12

N 120–300 0.03–0.12 0.04–0.15

S 50–90 0.02–0.08 0.02–0.10

H – – –

 
 
– 
 –
 
– –

CW

HM
P7

20

HM
P7

35
CW 

 
 

±0.04

R L

EN
1.5

5002-1.5-EN GT20 … 553692 553693 1.5 0.15 17.8

50
00

…

 1
80

 ››

2.0
5002-2.0-EN GT20 … 553192 553194 2.0 0.20 21.1

5002… EN GT20

HM E

PVD HMP735

PVD HMP720

R

N

L

N

 212

5000 – Schneiden EN GT20

应用建议

中置刀片

 切削速度 
vc (m/min)

进给
f (mm/rev)

E: 用圆切削刃切削

切削宽度 订购名称 材质 尺寸

产品编号

切削平滑, 切削力低
加工不稳定工件及细长杆
适用于粘性且或难切割材料

材质说明�
HMP720: 高性能通用材质, 具有高耐磨性和稳定的切削刃
HMP735: �适用于加工困难的坚韧材料, 可实现高进给速度

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Rottura del truciolo ottimale

Raccomandazione d’uso

Inserti (Metallo duro)

Application range

Very smooth cut, low cutting forces
Machining of sensitive parts and tubes
For sticky and difficult to cut materials

 Cutting speeds 
vc (m/min)

Feeds 
f (mm/rev)

Cutting edge Parting off width Order designation Grade Dimensions

Art. no.

– First choice for outstanding process reliability
– Very suitable for difficult machining conditions with interrupted cut
– AlTiN-based high-performance coating

– Wear-resistant grade
– Provides maximum tool life in abrasive materials
– AlTiN-based high-performance coating

Note
Deppending on the holder, the double-sided 
two cuts parting-off inserts can be used up 
to Ø 40 mm.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Domaines d’application

E: Plaquette avec arête arrondie

Plaquettes avec coupe neutre

Largeur de coupe Désignation de commande Nuance Dimensions

Nº art.

Information sur les nuances 
HMP720: �Nuance universelle haute performance résistante à l’usure  

avec une arête de coupe stable
HMP735: �Nuance tenace pour des conditions d’usinage difficiles,  

permet des vitesses d’avance élevées

Coupe très fine, faibles efforts de coupe
Usinage de tubes et de pièces fragiles
Pour matériaux collants et difficiles à usiner

 Vitesses de coupe 
vc (m/min)

Avances 
f (mm/tr)

Anwendungsempfehlung

 Schnittgeschwindigkeiten 
vc (m/min)

Vorschübe 
f (mm/U)

Schneidkante Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen

Art.-Nr.

Sehr glatter Schnitt, geringe Schnittkräfte
Bearbeitung von empfindlichen Teilen und Rohren
Für klebrige und schwer zu schneidende Materialien

– Erste Wahl für eine hohe Prozesssicherheit
– Gut geeignet für schwierige Bearbeitungskonditionen mit unterbrochenem Schnitt
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

– Verschleissfeste Sorte
– Ermöglicht höchste Standzeit in abrasiven Materialien
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

Hinweis
Die zweischneidigen Abstechplatten sind je 
nach Halter bis Ø 40 mm einsetzbar.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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R

R

CW

L

CW
1.5 2.0 3.0

P 80–160 0.02–0.12 0.03–0.15 0.04–0.18

M 70–140 0.02–0.10 0.03–0.12 0.04–0.15

K 90–150 0.03–0.10 0.04–0.12 0.04–0.15

N 120–300 0.03–0.12 0.04–0.15 –

S 50–90 0.02–0.08 0.03–0.10 0.03–0.12

H – – – –

  
  
  
 – –
  
– – –

CW

HM
P7

15

HM
P7

25

HM
P8

35

CW 
 
 

±0.04

R L

EN

1.5
5002-1.5-EN C40 … 553674 553675 553676553676 1.5 0.05 17.8

50
00

…

 1
80

 ››

2.0
5002-2.0-EN C40 … 553677 553681 553683 553683 2.0 0.2 21.1

3.0
5002-3.0-EN C40 … 553688 553689553689 3.0 0.2 21.1

5002… EN C40

HM E

PVD HMP835

PVD HMP725

PVD HMP715

R

N

L

N

 212

5000 – Schneiden EN C40

Note
Deppending on the holder, the double-sided two cuts parting-off inserts can be used up to Ø 40 mm.

Application range

 Cutting speeds 
vc (m/min)

Feeds 
f (mm/rev)

Cutting edge Parting off width Order designation Grade Dimensions

Art. no.

Fine to medium cut
Excellent surface finish and chip control
Very universal use

– First choice for outstanding process reliability
– Allows high speed and feed rate
– Very suitable for difficult machining conditions with interrupted cut
– Wear-resistant coating with high temperature resistance

– Wear-resistant grade
– Provides an outstanding tool life in difficult materials
– AlTiN-based high-performance coating

– Grade with very high wear resistance
– Provides maximum tool life by optimal and stable machining conditions
– AlTiN-based high-performance coating

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Anwendungsempfehlung

 Schnittgeschwindigkeiten 
vc (m/min)

Vorschübe 
f (mm/U)

Schneidkante Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen

Art.-Nr.

Feiner bis mittlerer Schnitt
Ausgezeichnete Oberflächengüte, hervorragende Spanbildung
Sehr universell einsetzbar

– Erste Wahl für eine hohe Prozesssicherheit
– Ermöglicht hohe Geschwindigkeiten und Vorschübe
– Gut geeignet für schwierige Bearbeitungskonditionen mit unterbrochenem Schnitt
– Verschleissfeste Beschichtung mit hoher Temperaturbeständigkeit

– Verschleissfeste Sorte
– Ermöglicht hohe Standzeit in schwierigen Materialien
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

– Sehr verschleissfeste Sorte
– Ermöglicht höchste Standzeit bei optimalen und stabilen Bearbeitungskonditionen
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

Hinweis
Die zweischneidigen Abstechplatten sind je nach Halter bis Ø 40 mm einsetzbar.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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CW
2.0 3.0

P 80–160 0.03–0.15 0.04–0.20

M 70–140 0.03–0.12 0.04–0.18

K 90–150 0.03–0.15 0.04–0.20

N – – –

S – – –

H – – –

  
  
  
– – –
– – –
– – –

CW

HM
P7

15

HM
P7

25

HM
P8

35

CW 
 
 

±0.04

R L

EN
2.0

5002-2.0-EN C60 … 553685 553686 553687 2.0 0.2 21.1

50
00

…

 1
80

 ››

3.0
5002-3.0-EN C60 … 553690 553691 3.0 0.2 21.1

CW

L
R

R

5002… EN C60

HM E

PVD HMP835

PVD HMP725

PVD HMP715

R

N

L

N

 212

5000 – Schneiden EN C60

 Cutting speeds 
vc (m/min)

Feeds 
f (mm/rev)

Cutting edge Parting off width Order designation Grade Dimensions

Art. no.

Medium to heavy cut
Excellent chip control
Very good resistance to interrupted cut

Application range

– First choice for outstanding process reliability
– Allows high speed and feed rate
– Very suitable for difficult machining conditions with interrupted cut
– Wear-resistant coating with high temperature resistance

– Wear-resistant grade
– Provides an outstanding tool life in difficult materials
– AlTiN-based high-performance coating

– Grade with very high wear resistance
– Provides maximum tool life by optimal and stable machining conditions
– AlTiN-based high-performance coating

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Note
Deppending on the holder, the double-sided two 
cuts parting-off inserts can be used up to Ø 40 mm.

 Schnittgeschwindigkeiten 
vc (m/min)

Vorschübe 
f (mm/U)

Schneidkante Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen

Art.-Nr.

Mittlerer bis schwerer Schnitt
Ausgezeichnete Spankontrolle
Sehr gute Beständigkeit bei unterbrochenem Schnitt

Anwendungsempfehlung

– Erste Wahl für eine hohe Prozesssicherheit
– Ermöglicht hohe Geschwindigkeiten und Vorschübe
– Gut geeignet für schwierige Bearbeitungskonditionen mit unterbrochenem Schnitt
– Verschleissfeste Beschichtung mit hoher Temperaturbeständigkeit

– Verschleissfeste Sorte
– Ermöglicht hohe Standzeit in schwierigen Materialien
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

– Sehr verschleissfeste Sorte
– Ermöglicht höchste Standzeit bei optimalen und stabilen Bearbeitungskonditionen
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Hinweis
Die zweischneidigen Abstechplatten sind je 
nach Halter bis Ø 40 mm einsetzbar.
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CW
2.0 3.0

P 80–160 0.02–0.08 0.03–0.10

M 70–140 0.02–0.08 0.03–0.10

K – – –

N – – –

S 50–90 0.02–0.08 0.03–0.10

H – – –



–
–

–

CW

HM
P7

25

CW 
 
 

±0.04

R α L

EL
2.0

5002-2.0-EL-10 C30 … 565065 2.0 0.03 10° 22.4

50
00

…

 1
80

 ››

5002-2.0-EL-15 C30 … 565066 2.0 0.03 15° 22.4

3.0
5002-3.0-EL-10 C30 … 565068 3.0 0.03 10° 22.4
5002-3.0-EL-15 C30 … 565069 3.0 0.03 15° 22.4

ER
2.0

5002-2.0-ER-10 C30 … 556838 2.0 0.03 10° 22.4
5002-2.0-ER-15 C30 … 556839 2.0 0.03 15° 22.4

3.0
5002-3.0-ER-10 C30 … 556840 3.0 0.03 10° 22.4
5002-3.0-ER-15 C30 … 556841 3.0 0.03 15° 22.4

L
R

CW

R

α

5002… C30

HM E

PVD HMP725

R

R

L

R

 212

5000 – Schneiden C30

 Cutting speeds 
vc (m/min)

Feeds 
f (mm/rev)

Cutting edge Parting off width Order designation Grade Dimensions

Art. no.

Fine to medium cut
For parting off without counter spindle
Good surface finish and chip control

Application range

– Wear-resistant grade
– Provides an outstanding tool life in difficult materials
– AlTiN-based high-performance coating

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Note
Deppending on the holder, the double-sided 
two cuts parting-off inserts can be used up to 
Ø 40 mm.

 Schnittgeschwindigkeiten 
vc (m/min)

Vorschübe 
f (mm/U)

Schneidkante Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen

Art.-Nr.

Feiner bis mittlerer Schnitt
Zum Abstechen ohne Gegenspindelaufnahme
Gute Oberflächengüte, hervorragende Spanbildung

Anwendungsempfehlung

– Verschleissfeste Sorte
– Ermöglicht hohe Standzeit in schwierigen Materialien
– Hochleistungsbeschichtung auf AlTiN-Basis

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Hinweis
Die zweischneidigen Abstechplatten sind je 
nach Halter bis Ø 40 mm einsetzbar.
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5000… L

5000… L INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2

 L

1.5

5000-1.5-08x100 L 16 556563 8 9 100 16 18 6 2

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-10x100 L 16 556083 10 10 100 16 18 6 2
5000-1.5-12x100 L 22 553765 12 12 100 22 20 6 2
5000-1.5-16x125 L 24 556796 16 16 125 24 22 6.5 0
5000-1.5-20x125 L 24 563380 20 20 125 24 22 6.5 0
5000-1.5-25x125 L 24 563413 25 25 125 24 22 6.5 0
5000-1.5-16x125 L 32 565800 16 16 125 32 26 6.5 0

2.0

5000-2.0-10x100 L 22 556087 10 10 100 22 22 6 2
5000-2.0-12x100 L 26 556091 12 12 100 26 22 6 2
5000-2.0-16x125 L 32 556809 16 16 125 32 27 6.5 0
5000-2.0-20x125 L 40 556811 20 20 125 40 31 6.5 0
5000-2.0-25x125 L 40 563384 25 25 125 40 31 6.5 0

3.0

5000-3.0-12x100 L 26 556655 12 12 100 26 22 6 2
5000-3.0-16x125 L 32 556858 16 16 125 32 27 6.5 0
5000-3.0-16x125 L 40 553769 16 16 125 40 31 6.5 0
5000-3.0-20x125 L 40 556862 20 20 125 40 31 6.5 0
5000-3.0-25x125 L 40 563395 25 25 125 40 31 6.5 0

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2
mm

 L

1.5
5000-1.5-3/8"x100 L 16 556590 3/8" 9.525 9.525 100 16 18 6 2

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-1/2"x100 L 22 556596 1/2" 12.7 12.7 100 22 20 6 2
5000-1.5-5/8"x125 L 24 556801 5/8" 15.875 15.875 125 24 22 6.5 0

2.0

5000-2.0-3/8"x100 L 22 556649 3/8" 9.525 9.525 100 22 22 6 2
5000-2.0-1/2"x100 L 26 556651 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2
5000-2.0-5/8"x125 L 32 556817 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0
5000-2.0-3/4"x125 L 40 556819 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0

3.0

5000-3.0-1/2"x100 L 26 556659 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2
5000-3.0-5/8"x125 L 32 556879 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0
5000-3.0-5/8"x125 L 40 556881 5/8" 15.875 15.875 125 40 31 6.5 0
5000-3.0-3/4"x125 L 40 556883 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0

Dmax

l1

h 1
h 2

CW

h
b

z1

 212

5000 – Halter L

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

5000… L (up to Ø 40 mm)

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

5000… L (bis Ø 40 mm)

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

D
R
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FT
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5000… R

5000… R INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2

 R

1.5

5000-1.5-08x100 R 16 556562 8 9 100 16 18 6 2

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-10x100 R 16 556082 10 10 100 16 18 6 2
5000-1.5-12x100 R 22 553763 12 12 100 22 20 6 2
5000-1.5-16x125 R 24 556793 16 16 125 24 22 6.5 0
5000-1.5-20x125 R 24 563378 20 20 125 24 22 6.5 0
5000-1.5-25x125 R 24 559571 25 25 125 24 22 6.5 0
5000-1.5-16x125 R 32 565798 16 16 125 32 26 6.5 0

2.0

5000-2.0-10x100 R 22 556086 10 10 100 22 22 6 2
5000-2.0-12x100 R 26 556090 12 12 100 26 22 6 2
5000-2.0-16x125 R 32 556805 16 16 125 32 27 6.5 0
5000-2.0-20x125 R 40 556807 20 20 125 40 31 6.5 0
5000-2.0-25x125 R 40 563382 25 25 125 40 31 6.5 0

3.0

5000-3.0-12x100 R 26 556653 12 12 100 26 22 6 2
5000-3.0-16x125 R 32 556853 16 16 125 32 27 6.5 0
5000-3.0-16x125 R 40 553767 16 16 125 40 31 6.5 0
5000-3.0-20x125 R 40 556856 20 20 125 40 31 6.5 0
5000-3.0-25x125 R 40 563394 25 25 125 40 31 6.5 0

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2
mm

 R

1.5
5000-1.5-3/8"x100 R 16 556575 3/8" 9.525 9.525 100 16 18 6 2

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-1/2"x100 R 22 556583 1/2" 12.7 12.7 100 22 20 6 2
5000-1.5-5/8"x125 R 24 556798 5/8" 15.875 15.875 125 24 22 6.5 0

2.0

5000-2.0-3/8"x100 R 22 556645 3/8" 9.525 9.525 100 22 22 6 2
5000-2.0-1/2"x100 R 26 556647 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2
5000-2.0-5/8"x125 R 32 556813 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0
5000-2.0-3/4"x125 R 40 556815 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0

3.0

5000-3.0-1/2"x100 R 26 556657 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2
5000-3.0-5/8"x125 R 32 556872 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0
5000-3.0-5/8"x125 R 40 556875 5/8" 15.875 15.875 125 40 31 6.5 0
5000-3.0-3/4"x125 R 40 556877 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0

Dmax

l1

h 1
h 2

CW

h
b

z1

 212

5000 – Halter R

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

5000… R (up to Ø 40 mm)

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

5000… R (bis Ø 40 mm)

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

D
R
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5000… L IC+

5000… L IC+ INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2 c d

 L

1.5

5000-1.5-10x100 L 16 IC+ 554971 10 11 100 16 18 6 2 M5 M5

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-12x100 L 22 IC+ 553766 12 12 100 22 20 6 2 M5* M5
5000-1.5-16x125 L 24 IC+ 556797 16 16 125 24 22 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-1.5-20x125 L 24 IC+ 563381 20 20 125 24 22 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-1.5-25x125 L 24 IC+ 563414 25 25 125 24 22 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-1.5-16x125 L 32 IC+ 565801 16 16 125 32 26 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

2.0

5000-2.0-10x100 L 22 IC+ 556085 10 11 100 22 22 6 2 M5 M5
5000-2.0-12x100 L 26 IC+ 556089 12 12 100 26 22 6 2 M8×1 M5
5000-2.0-16x125 L 32 IC+ 556810 16 16 125 32 27 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-2.0-20x125 L 40 IC+ 556812 20 20 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-2.0-25x125 L 40 IC+ 563385 25 25 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

3.0

5000-3.0-12x100 L 26 IC+ 556656 12 12 100 26 22 6 2 M5* M5
5000-3.0-16x125 L 32 IC+ 556860 16 16 125 32 27 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-3.0-16x125 L 40 IC+ 553770 16 16 125 40 31 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-3.0-20x125 L 40 IC+ 556863 20 20 125 40 31 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-3.0-25x125 L 40 IC+ 563397 25 25 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2 c d

mm

 L

1.5
5000-1.5-3/8"x100 L 16 IC+ 556594 3/8" 9.525 11 100 16 18 6 2 M5 M5

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-1/2"x100 L 22 IC+ 556597 1/2" 12.7 12.7 100 22 20 6 2 M8×1 M5
5000-1.5-5/8"x125 L 24 IC+ 556802 5/8" 15.875 15.875 125 24 22 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

2.0

5000-2.0-3/8"x100 L 22 IC+ 556650 3/8" 9.525 11 100 22 22 6 2 M5 M5
5000-2.0-1/2"x100 L 26 IC+ 556652 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2 M8×1 M5
5000-2.0-5/8"x125 L 32 IC+ 556818 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-2.0-3/4"x125 L 40 IC+ 556820 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

3.0

5000-3.0-1/2"x100 L 26 IC+ 556661 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2 M8×1 M5
5000-3.0-5/8"x125 L 32 IC+ 556880 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-3.0-5/8"x125 L 40 IC+ 556882 5/8" 15.875 15.875 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-3.0-3/4"x125 L 40 IC+ 556884 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

Dmax
z1

h
bd

c

h 2

l1

CW

h 1

M5

IC+

 212

5000 – Halter L IC+

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

Scope of delivery: Holder without coolant connector

* M8×1 by request

5000… L IC+ (up to Ø 40 mm)

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

Lieferumfang: Halter ohne Kühlmittelanschluss

* M8×1 auf Anfrage

5000… L IC+ (bis Ø 40 mm)

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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CW h b l1 Dmax z1 h1 h2 c d

 R

1.5

5000-1.5-10x100 R 16 IC+ 556081 10 11 100 16 18 6 2 M5 M5

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-12x100 R 22 IC+ 553764 12 12 100 22 20 6 2 M5* M5
5000-1.5-16x125 R 24 IC+ 556794 16 16 125 24 22 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-1.5-20x125 R 24 IC+ 563379 20 20 125 24 22 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-1.5-25x125 R 24 IC+ 563412 25 25 125 24 22 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-1.5-16x125 R 32 IC+ 565799 16 16 125 32 26 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

2.0

5000-2.0-10x100 R 22 IC+ 556084 10 11 100 22 22 6 2 M5 M5
5000-2.0-12x100 R 26 IC+ 556088 12 12 100 26 22 6 2 M5* M5
5000-2.0-16x125 R 32 IC+ 556806 16 16 125 32 27 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-2.0-20x125 R 40 IC+ 556808 20 20 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-2.0-25x125 R 40 IC+ 563383 25 25 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

3.0

5000-3.0-12x100 R 26 IC+ 556654 12 12 100 26 22 6 2 M5* M5
5000-3.0-16x125 R 32 IC+ 556854 16 16 125 32 27 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-3.0-16x125 R 40 IC+ 553768 16 16 125 40 31 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-3.0-20x125 R 40 IC+ 556857 20 20 125 40 31 6.5 0 M5* G1⁄8"
5000-3.0-25x125 R 40 IC+ 558022 25 25 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

CW h b l1 Dmax z1 h1 h2 c d

mm

 R

1.5
5000-1.5-3/8"x100 R 16 IC+ 556579 3/8" 9.525 11 100 16 18 6 2 M5 M5

50
02

…

 1
76

 ››

5000-1.5-1/2"x100 R 22 IC+ 556584 1/2" 12.7 12.7 100 22 20 6 2 M8×1 M5
5000-1.5-5/8"x125 R 24 IC+ 556800 5/8" 15.875 15.875 125 24 22 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

2.0

5000-2.0-3/8"x100 R 22 IC+ 556646 3/8" 9.525 11 100 22 22 6 2 M5 M5
5000-2.0-1/2"x100 R 26 IC+ 556648 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2 M8×1 M5
5000-2.0-5/8"x125 R 32 IC+ 556814 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-2.0-3/4"x125 R 40 IC+ 556816 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

3.0

5000-3.0-1/2"x100 R 26 IC+ 556658 1/2" 12.7 12.7 100 26 22 6 2 M8×1 M5
5000-3.0-5/8"x125 R 32 IC+ 556873 5/8" 15.875 15.875 125 32 27 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-3.0-5/8"x125 R 40 IC+ 556876 5/8" 15.875 15.875 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"
5000-3.0-3/4"x125 R 40 IC+ 556878 3/4" 19.05 19.05 125 40 31 6.5 0 M8×1 G1⁄8"

IC+

5000… R IC+

5000… R IC+ INCH

Dmax
z1

h
bd

c

h 2

l1

CW

h 1

M5

 212

5000 – Halter R IC+

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

Scope of delivery: Holder without coolant connector

* M8×1 by request

5000… R IC+ (up to Ø 40 mm)

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

Lieferumfang: Halter ohne Kühlmittelanschluss

* M8×1 auf Anfrage

5000… R IC+ (bis Ø 40 mm)

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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CW h b l1 Dmax z1

 L 1.5
5000-1.5-S2608x110 L 32 565476 26 8 110 32 25.5

50
02

…

 1
76

 ››

2.0
5000-2.0-S2608x110 L 40 565472 26 8 110 40 30

 R 1.5
5000-1.5-S2608x110 R 32 565475 26 8 110 32 25.5

2.0
5000-2.0-S2608x110 R 40 565471 26 8 110 40 30

l1

h

21
.4

Dmax z1

b

R L

CW

5000… S

 212

5000 – Halter 5000 … S

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

D
R

A
FT

 –
 0

6
.1

0
.2

0
2

6
 

fo
r 

in
te

rn
a

l 
u

se
 o

n
ly



www.utilis.com  CUT 5000 185

CW h b l1 Dmax z1

 L 1.5
5000-1.5-SU2608x110 L 32 565483 26 8 110 32 25.5

50
02

…

 1
76

 ››

2.0
5000-2.0-SU2608x110 L 40 565474 26 8 110 40 30

 R 1.5
5000-1.5-SU2608x110 R 32 565481 26 8 110 32 25.5

2.0
5000-2.0-SU2608x110 R 40 565473 26 8 110 40 30

l1

h21
.4

Dmax
z1

b

R L

CW

5000… SU

 212

5000 – Halter 5000 … SU

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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CW l1 b Dmax

 N
1.5

5000-1.5-MA3.2x41 N 32 564621 41 3.2 32

50
02

…

 1
76

 ››

2.0
5000-2.0-MA3.2x45 N 40 565353 45 3.2 40

3.0
5000-3.0-MA3.2x45 N 40 565354 45 3.2 40

24

bl1

CW

Dmax

 212

5000 – Halter MA3

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Scope of delivery: Module without mounting screws Note
Compatible with different holder systems 
for multi spindle automatic lathes such as 
Göltenbodt systems.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MA3 (up to Ø 40 mm)

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Lieferumfang: Modul ohne Befestigungsschrauben Hinweis
Kompatibel mit verschiedenen Haltersys-
temen für Mehrspindeldrehautomaten,
wie z. B. Göltenbodt-Systemen.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MA3 (bis Ø 40 mm)
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CW l1 b Dmax

 L
1.5

5000-1.5-MA3.2x42 L 32 IC+ 568781 42 3.2 32

50
02

…

 1
76

 ››

2.0
5000-2.0-MA3.2x45 L 40 IC+ 568783 45 3.2 40

3.0
5000-3.0-MA3.2x45 L 40 IC+ 568788 45 3.2 40

 R
1.5

5000-1.5-MA3.2x42 R 32 IC+ 568780 42 3.2 32

2.0
5000-2.0-MA3.2x45 R 40 IC+ 568782 45 3.2 40

3.0
5000-3.0-MA3.2x45 R 40 IC+ 568787 45 3.2 40

24

bl1

CW

Dmax

 212

IC+

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Scope of delivery: Module without mounting screws Note
Compatible with different holder systems 
for multi spindle automatic lathes such as 
Göltenbodt systems.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MA3 IC+ (up to Ø 40 mm)

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Lieferumfang: Modul ohne Befestigungsschrauben Hinweis
Kompatibel mit verschiedenen Haltersys-
temen für Mehrspindeldrehautomaten,
wie z. B. Göltenbodt-Systemen.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MA3 IC+ (bis Ø 40 mm)
D
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CW l1 b Dmax

 L
1.5

5000-1.5-MA7.2x45.5 L 32 IC-C 565312 45.5 7.2 32

50
02

…

 1
76

 ››

2.0
5000-2.0-MA7.2x48.9 L 40 IC-C 565342 48.85 7.2 40

3.0
5000-3.0-MA7.2x48.9 L 40 IC-C 565352 48.85 7.2 40

 R
1.5

5000-1.5-MA7.2x45.5 R 32 IC-C 565311 45.5 7.2 32

2.0
5000-2.0-MA7.2x48.9 R 40 IC-C 565334 48.85 7.2 40

3.0
5000-3.0-MA7.2x48.9 R 40 IC-C 565350 48.85 7.2 40

24

bl1

Dmax

CW

IC

 212

5000 – Halter MA7

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Scope of delivery: Module without mounting screws Note
Compatible with different holder systems 
for multi spindle automatic lathes such as 
Göltenbodt systems.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MA7 IC-C (up to Ø 40 mm)

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Lieferumfang: Modul ohne Befestigungsschrauben Hinweis
Kompatibel mit verschiedenen Haltersys-
temen für Mehrspindeldrehautomaten,
wie z. B. Göltenbodt-Systemen.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MA7 IC-C (bis Ø 40 mm)
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CW l1 b Dmax

 L
1.5

5000-1.5-MB7.2x45.5 L 32 IC+ 565310 45.5 7.2 32

50
02

…

 1
76

 ››

2.0
5000-2.0-MB7.8x48.9 L 40 IC+ 565329 48.85 7.8 40

3.0
5000-3.0-MB7.8x48.9 L 40 IC+ 564224 48.85 7.8 40

 R
1.5

5000-1.5-MB7.2x45.5 R 32 IC+ 564219 45.5 7.2 32

2.0
5000-2.0-MB7.8x48.9 R 40 IC+ 564222 48.85 7.8 40

3.0
5000-3.0-MB7.8x48.9 R 40 IC+ 564223 48.85 7.8 40

24

bl1

Dmax

CW

IC+

 212

5000 – Halter MB7

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Scope of delivery: Module without mounting screws Note
Compatible with different holder systems 
for multi spindle automatic lathes such as 
Göltenbodt systems.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MB7 IC+ (up to Ø 40 mm)

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Lieferumfang: Modul ohne Befestigungsschrauben Hinweis
Kompatibel mit verschiedenen Haltersys-
temen für Mehrspindeldrehautomaten,
wie z. B. Göltenbodt-Systemen.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MB7 IC+ (bis Ø 40 mm)
D

R
A

FT
 –

 0
6
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0
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Заметки笔记AnnotazioniNotesNotesNotizen
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R

R

CW

L

CW
2.0 3.0

P 80–160 0.03–0.15 0.04–0.18

M 70–140 0.03–0.12 0.04–0.15

K 90–150 0.04–0.12 0.04–0.15

N 120–300 0.04–0.15 –

S 50–90 0.03–0.10 0.03–0.12

H – – –




–

–

CW

HM
P8

35

CW 
 
 

±0.04

R L

EN
2.0

5002X-2.0-EN C40 … 565445 2.0 0.2 21.1

50
00

…

 1
92

 ››

3.0
5002X-3.0-EN C40 … 565452 3.0 0.2 21.1

HM E

PVD HMP835

R

N

L

N

 212

5000 – Schneiden 5002X - EN C40

Application range

 Cutting speeds 
vc (m/min)

Feeds 
f (mm/rev)

Cutting edge Parting off width Order designation Grade Dimensions

Art. no.

Fine to medium cut
Excellent surface finish and chip control
Very universal use

– First choice for outstanding process reliability
– Allows high speed and feed rate
– Very suitable for difficult machining conditions with interrupted cut
– Wear-resistant coating with high temperature resistance

Note
One-sided parting-off insert for diameter over Ø 40 mm.

5002X… EN C40 (for > Ø 40 mm)

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Anwendungsempfehlung

 Schnittgeschwindigkeiten 
vc (m/min)

Vorschübe 
f (mm/U)

Schneidkante Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen

Art.-Nr.

Feiner bis mittlerer Schnitt
Ausgezeichnete Oberflächengüte, hervorragende Spanbildung
Sehr universell einsetzbar

– Erste Wahl für eine hohe Prozesssicherheit
– Ermöglicht hohe Geschwindigkeiten und Vorschübe
– Gut geeignet für schwierige Bearbeitungskonditionen mit unterbrochenem Schnitt
– Verschleissfeste Beschichtung mit hoher Temperaturbeständigkeit

Hinweis
Einseitige Abstechplatte für Abstechdurchmesser > Ø 40 mm.

5002X… EN C40 (für > Ø 40 mm)

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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5000… L

5000… L INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1

 L 2.0
5000-2.0-16x125 L 52 565686 16 16 125 52 38 6.5

50
02

…

 17
6-

17
9,

 19
1

5000-2.0-20x125 L 65 565687 20 20 125 65 44 6.5
5000-2.0-25x125 L 65 565688 25 25 125 65 44 6.5

3.0
5000-3.0-20x125 L 65 565670 20 20 125 65 46 6.5
5000-3.0-25x125 L 65 565672 25 25 125 65 46 6.5

CW h b l1 Dmax z1 h1
mm

 L 2.0
5000-2.0-3/4"x125 L 65 565691 3/4" 19.05 19.05 125 65 44 6.5

50
02

…

17
6-

17
9, 

19
1

5000-2.0-1"x125 L 65 565692 1" 25.4 25.4 125 65 44 6.5

3.0
5000-3.0-3/4"x125 L 65 565678 3/4" 19.05 19.05 125 65 46 6.5
5000-3.0-1"x125 L 65 565680 1" 25.4 25.4 125 65 46 6.5

l1

h 1

CW

h
b

z1Dmax

 212

5000 – Halter L bis Ø 65 mm

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

5000… L (up to Ø 65 mm)

Note
Cutting edges of type 5002X must be used 
for parting-off over Ø 40 mm.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

5000… L (bis Ø 65 mm)

Hinweis
Für Abstechdurchmesser > Ø 40 mm 
müssen Schneiden vom Typ 5002X 
eingesetzt werden.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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5000… R

5000… R INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1

 R 2.0
5000-2.0-16x125 R 52 565682 16 16 125 52 38 6.5

50
02

…

 17
6-

17
9,

 19
1

5000-2.0-20x125 R 65 565683 20 20 125 65 44 6.5
5000-2.0-25x125 R 65 565685 25 25 125 65 44 6.5

3.0
5000-3.0-20x125 R 65 565665 20 20 125 65 46 6.5
5000-3.0-25x125 R 65 565668 25 25 125 65 46 6.5

CW h b l1 Dmax z1 h1
mm

 R 2.0
5000-2.0-3/4"x125 R 65 565689 3/4" 19.05 19.05 125 65 44 6.5

50
02

…

17
6-

17
9, 

19
1

5000-2.0-1"x125 R 65 565690 1" 25.4 25.4 125 65 44 6.5

3.0
5000-3.0-3/4"x125 R 65 565674 3/4" 19.05 19.05 125 65 46 6.5
5000-3.0-1"x125 R 65 565676 1" 25.4 25.4 125 65 46 6.5

l1

h 1

CW

h
b

z1Dmax
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5000 – Halter R bis Ø 65 mm

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

5000… R (up to Ø 65 mm)

Note
Cutting edges of type 5002X must be used 
for parting-off over Ø 40 mm.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

5000… R (bis Ø 65 mm)

Hinweis
Für Abstechdurchmesser > Ø 40 mm 
müssen Schneiden vom Typ 5002X 
eingesetzt werden.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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5000… L IC+

5000… L IC+ INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1

 L
3.0

5000-3.0-20x125 L 65 IC+ 565669 20 20 125 65 44 6.5

50
02

…

17
6-

17
9, 

19
1

5000-3.0-25x125 L 65 IC+ 565671 25 25 125 65 44 6.5

CW h b l1 Dmax z1 h1
mm

 L
3.0

5000-3.0-3/4"x125 L 65 IC+ 565677 3/4" 19.05 19.05 125 65 44 6.5

50
02

…

17
6-

17
9, 

19
1

5000-3.0-1"x125 L 65 IC+ 565679 1" 25.4 25.4 125 65 44 6.5

Dmax z1

h
b

G
1/

8“

M8×1

l1

CW

h 1

G1/8“

M8×1

IC+

 212

5000 – Halter L IC+ bis Ø 65 mm

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

Scope of delivery: Holder without coolant connector

5000… L IC+ (up to Ø 65 mm)

Note
Cutting edges of type 5002X must be used 
for parting-off over Ø 40 mm.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

Lieferumfang: Halter ohne Kühlmittelanschluss

5000… L IC+ (bis Ø 65 mm)

Hinweis
Für Abstechdurchmesser > Ø 40 mm 
müssen Schneiden vom Typ 5002X 
eingesetzt werden.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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5000… R IC+

5000… R IC+ INCH

CW h b l1 Dmax z1 h1

 R
3.0

5000-3.0-20x125 R 65 IC+ 565663 20 20 125 65 44 6.5

50
02

…

17
6-

17
9, 

19
1

5000-3.0-25x125 R 65 IC+ 563931 25 25 125 65 44 6.5

CW h b l1 Dmax z1 h1
mm

 R
3.0

5000-3.0-3/4"x125 R 65 IC+ 565673 3/4" 19.05 19.05 125 65 44 6.5

50
02

…

17
6-

17
9, 

19
1

5000-3.0-1"x125 R 65 IC+ 565675 1" 25.4 25.4 125 65 44 6.5

Dmax z1

h
b

M8×1

l1

CW

h 1

G1/8“

M8×1

G
1/

8“

IC+

 212

5000 – Halter R IC+ bis Ø 65 mm

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Cutting width Order designation Dimensions

Inch

Art. no.

Scope of delivery: Holder without coolant connector

5000… R IC+ (up to Ø 65 mm)

Note
Cutting edges of type 5002X must be used 
for parting-off over Ø 40 mm.

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Zoll

Art.-Nr.

Lieferumfang: Halter ohne Kühlmittelanschluss

5000… R IC+ (bis Ø 65 mm)

Hinweis
Für Abstechdurchmesser > Ø 40 mm 
müssen Schneiden vom Typ 5002X 
eingesetzt werden.

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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CW l1 b Dmax

 L 2.0
5000-2.0-MB7.8x54 L 52 IC+ 568792 54 7.8 52

50
02

…

 1
76

–1
79

, 1
913.0

5000-3.0-MB7.8x54 L 52 IC+ 568794 54 7.8 52
5000-3.0-MB7.8x60 L 65 IC+ 568796 60 7.8 65

 R 2.0
5000-2.0-MB7.8x54 R 52 IC+ 568791 54 7.8 52

3.0
5000-3.0-MB7.8x54 R 52 IC+ 568793 54 7.8 52
5000-3.0-MB7.8x60 R 65 IC+ 568795 60 7.8 65

24

bl1

Dmax

CW

 212

IC+

5000 – Halter MB7 IC+ (bis Ø 65 mm)

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

5000… MB7 IC+ (up to Ø 65 mm)

Cutting width Order designation Dimensions

Art. no.

Scope of delivery: Module without mounting screws Note
Cutting edges of type 5002X must be used 
for parting-off over Ø 40 mm.

Compatible with different holder systems 
for multi spindle automatic lathes such as 
Göltenbodt systems.

Schneidenbreite Bestell-Bezeichnung Dimensionen

Art.-Nr.

Lieferumfang: Modul ohne Befestigungsschrauben Hinweis
Für Abstechdurchmesser > Ø 40 mm 
müssen Schneiden vom Typ 5002X 
eingesetzt werden.

Kompatibel mit verschiedenen Haltersys-
temen für Mehrspindeldrehautomaten,
wie z. B. Göltenbodt-Systemen.

5000… MB7 IC+ (bis Ø 65 mm)

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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T15 MSP TX15 127482 M… T15

T20 MSP TX20 127537 M… T20

M4 × 16 T15 MSP 40160 T15 WN-093 556448

5000… (H ≤ 12 mm)
5000… (H ≤ 1/2")
5000…-S2608
5000…-SU2608
5000…-MA7
5000…-MB7

M5 × 19 T20 MSP 50190 T20 WN-115 556447
5000… (H ≥ 16 mm)
5000… (H ≥ 5/8")

M5 MSP VSR M5 IB2.5 150262
5000… IC+

G1⁄8" MSP VSR G1/8 IB5 153989

T15 3 Nm MSP TX15 D 114805 M… T15

T20 5 Nm MSP TX20 D-5Nm 566283 M… T20

T15 – MSP KTX15 D 113860 M… T15

T20 – MSP KTX20 D 113861 M… T20

 212

5000 – Ersatz- und Kleinteile

Replacement and spare parts

For holders 5000

TORX screwdriver

Illustration Description Dimensions Order designation Screws

Art. no.

TORX screwdriver

Illustration Description Dimensions Order designation Holders

Art. no.

TORX screw

Screw plug

TORX torque screwdriver with replaceable blade

Illustration Description Dimensions Torque Order designation Screws

Art. no.

TORX torque screwdriver

Blade

Legend ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Ersatzteile und Zubehör

Für Halter 5000

TORX-Schraubendreher

Abbildung Beschreibung Dimensionen Bestell-Bezeichnung Schrauben

Art.-Nr.

TORX-Schraubendreher

Abbildung Beschreibung Dimensionen Bestell-Bezeichnung Halter

Art.-Nr.

TORX-Schraube

Verschluss-Schraube

Drehmoment-TORX-Schraubendreher mit auswechselbarer Klinge

Abbildung Beschreibung Dimensionen Drehmoment Bestell-Bezeichnung Schrauben

Art.-Nr.

Drehmoment-TORX-Schraubendreher

Klinge

Zeichenerklärung ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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